Rivet aveugle éclaté ARCO®

Dans le cas du rivet aveugle éclaté ARCO®, les arétes com-
primées sur la téte du clou contribuent a ce que la douille -
7 soit sectionnée en quatre segments lors de la pose. Ces
segments s’appliquent a la surface du composant et for-
o ment une téte de fermeture a grand diameétre. |l est ainsi _
possible d’assembler des composants tendres ou poreux
et de transmettre des forces de traction élevées.
Les rivets aveugles éclatés ARCO® sont principalement uti-
lisés dans le montage des éléments en matiére plastique
et en bois, dans la construction des caravanes et cam-
ping-cars ou lors de la fixation de revétements.
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(@ Des informations générales concernant les rivets aveugles
76 L se trouvent dans I'annexe technique a partir de la page 196.




